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> 1. CAD-eljaras/Tervezési iranyelvek

O 1. CAD-eljaras/Tervezési iranyelvek
O 1.1Tervezési paraméterek

Minimalis falvastagsag mm-ben Osszekotok keresztmetszete mm?>-ben
Az Osszes adat szinterezett
[CIpet et VITAYZ | VITAYZ | VITAYZ | VITAYZ | VITAYZ | VITAYZ | VITAYZ | VITAYZ
T HT ST** XT T HT ST XT
incizalis 0,5 0,5 0,6 0,8
Inlay, onlay, veneer okkluzalis 0,5 0,5 0,6 0,8 - - - -
cirkularis 0,4 0,4 0,5 0,7
incizélis 0,5 0,5 0,6 0,8
Front- és oldalfog-korona o ' ' ' '
. . , okkluzalis 0,5 0,5 0,6 0,8 - - - -
(teljes anatémikus vagy véz) cirkularis 04 04 05 07
Teljes anatomikus frontfog- | . . ..
hidak és -vazak egy koztes IT.ICI23|,IS. 0.5 0,5 06 10 7 7 9 9
taggal* cirkuldris 0,5 0,5 0,6 0,8
Teljes anatdémikus oldalfog- -
hidak és -vizak egy koztes | 2duzdlis | 06 0.6 0,7 12 9 9 12 12
taggal* cirkuldris 0,5 0,5 0,6 1,0
Teljes anatoémikus, tébb N
taghe all6 frontfog-hidak 'C’I‘:IZJ?::S gg gg 82 - 9 9 12 -
és -vazak két koztes taggal* ! ! !
Teljes anatémikus, tobb )
taghdl 4116 oldalfog-hidak Z'?t'u“l;’:f gé 82 8§ - 12 12 15 -
és vazak két koztes taggal ’ ! !
s incizalis 0,7 0,7 0,8
izabf?jd Vﬁgtﬁ h'gfk okkluzalis | 0,7 07 08 - 12 12 15 -
9y 11990 fagg cirkuldris 0,5 0,5 0,6

*) VITAYZ XT legfeljebb 3 taghoz alkalmazhato.
**)VITAYZ ST Kanadéban max. 6-tagu hidakhoz alkalmazhatd.

Megjegyzés:

© A minimalis falvastagsagok a készre szinterezett fogpdtlasokra vonatkoznak.
® Aszabadvégi hidtagot mezio-disztalisan kb. egy harmaddal keskenyebbre kell kialakitani.



> 1. CAD-eljaras/Tervezési iranyelvek

( 1.2 CAD: Teljes anatémikus fogpétlasok kialakitasa

n Oldalfog-korona kialakitasa ” Frontfog-korona kialakitasa

o Megjegyzés:

© Be kell tartani az adott anyagvaltozatokhoz el6irt minimalis falvastagsagokat.
© Torekedni kell az egyenletes falvastagra.

Hivatkozas:
® A keramiakra vonatkoz6 preparalasi informacié a Klinikai szempontok (,Klinische Aspekte” Nr. 1696) cim( prospektusban talalhato.

(\, 1.3 CAD: Vazkialakitas leplezett fogpotlasoknal

]’ Oldalfogak vazkialakitasa ” Frontfogak vazkialakitasa

o Megjegyzés:

® Az éles peremek a vazon dltaldban keriilendék.

® Vazaknal be kell tartani a minimalis falvastagsagokat.

o Vdzak kialakitasanal tigyelni kell az anatémikusan kicsinyitett fogformara.

® Az anatémiai formdt kovetve a csiicskoket meg kell tdmasztani.

® Egy keramia-leplezés kialakitasanal a rétegvastagsagnak a teljes leplezendé feliileten
egyenletesnek kell lennie.

® Aleplezkerdmia rétegvastagsaga nem haladhatja meg a 2 mm-es dsszvastagsdgot
(20,7 és 1,2 mm kozotti rétegvastagsdg az optimdlis).

c - Kérjiik, vegye figyelembe:
© |mplantatumon tamasztott fogpétldsoknal az abutmenten a gyartasi folyamattdl fiiggen el6fordulhatnak éles peremek,
amelyek bizonyos cirkénium-dioxidbél késziilt szupraszerkezeteknél a horddsi idd alatt toréshez vezethetnek. Ezeket az éles
peremeket altaldban keriilni kell (pl. szkennelés el6tt viasszal lekerekithetdk).



> 1. CAD-eljaras/Tervezési iranyelvek

0 1.4 CAD: Csatlakozok kialakitasa

Magassag h Magassag h Magassag h

o

» Lehetd legnagyobb magasség (h) ” Magassdg (h) azonos a szélességgel E Magassdg (h) kisebb, mint a szélesség

o Megjegyzés:

® A csatlakozéfelszinek magassagat tgy valasszuk meg, hogy a lehet legnagyobb legyen (1. bra).
® A magassag legalabb akkora legyen, mint a szélesség (1. és 2. dbra).
® Az éles bevagasokat és peremeket minden esetben keriilni kell.

01.5 CAD: Fogpotlasok pozicionalasa a nyersdarabban

e am !

P Fogpatlasok pozicionaldsa a ” A nyomtatott oldal az incizalis, ill.
diszken (CAM-szoftver) okkluzalis oldalnak felel meg

o Megjegyzés:

e {gyelni kell arra, hogy bar a targyak marasi értéktartomanyanak hatarai fedik eqymast, ms fogpétiasokba azonban nem
nydlhatnak bele (Kivétel: ha fogpétlasok kozos dsszekotével rendelkeznek).

C Kérjiik, vegye figyelembe:

 Nagy fesztavi hidkonstrukciokndl a fogivet a diszk szélével parhuzamosan kell pozicionalni.

® Egy Multicolor-diszk szinesen nyomott oldala az incizalis/okkluzélis oldalnak felel meg, az ellenkez6 oldal pedig a cervikalis
(kromatikus) oldalnak.

® A Multicolor-diszkeket tigy kell poziciondlni a CAM-egységben, hogy a szinesen nyomott oldal a fogpétlds incizalis/okkluzalis
oldaléhoz igazodjon.

e Afogpétlés normél pozicionélasa a Multicolor-diszken (a diszk-magassagot tekintve) a kizépre igazitas. igy érhetd el a teljes
szinatmenet. Annak érdekében, hogy a Multicolor-diszkekb6l késziilt fogpétlasok jél Iathaté zomancrégidval rendelkezzenek,
a fogpotlasokat a CAM-szoftverben a lehetd legmagasabbra kell poziciondlni a diszken.



? 1. CAD-eljaras/Tervezési iranyelvek 2. CAM-eljards/Utomegmunkalds

1.6 CAD: Osszekotd elemek hasznalata

LW Frontfog restaurdcio horizontalisan ¥ Oldalfog restauracio osszekots
illesztett dsszekotd elemekkel elemekkel

o Megjegyzés:

© Tobb tagbdl all6 fogpdtldsoknal az 6sszekotdket orlisan és vesztibuldrisan kell elhelyezni.
o |dedlis esetben sz6l6 fogpdtlasonként harom osszekotét kell elhelyezni.

0 Kérjiik, vegye figyelembe:
® Az 6sszekotd elemeket nem szabad az interdentdlis régidban elhelyezni.
® A hdtramend/aldmend részek elkeriilése érdekében az 6sszekotd elemeket az anatomiai ekvator régidjaban kell elhelyezni.
® Be kell tartani az adott szoftver gyartéjanak elGirasait.



> 1. CAD-eljaras/Tervezési iranyelvek

(\ 1.7 CAD: Szintereld tamasz strukturak hasznalata

\
(P Tamasztd nyelv és szintereld cseppek 5 Tamaszt6 keret Témasztd nyelv szkelettdlds el6tt

o Megjegyzés:

e Szinterel6 cseppek, csapok vagy stiftek
© Olyan okkluzalis tdmasztd szerkezetek, amelyeken a fogpdtlas horizontélisan megtdmaszthatd szinterezés kozben.
o Kifejezetten kicsi, vékonyfalu és erdsen ivelt hidakhoz ajanlott mint tdmasztd elem.
® Tamaszto keret (szoftver-fiiggd)
© Merevitds tdmasztd keret, amely hidakhoz ajanlott hét hidtagtdl.
® Tamaszto nyelv (szoftver-fiiggd)
© A tdmasztd nyelvet viszont szinterezés el6tt mindig szkelettIni kell. Ez torténhet gy, hogy a tdmasztd nyelven
beliil tovabbi fogpétlasokat helyeznek el.
o A hid végpontjain all6 zarétagokat dsszekotd egyenest nem szakithatja meg fogpétlas.

C Kérjiik, vegye figyelembe:
e (tnél tohb taghol &l16 VITA YZ T/HT/ST konstrukciéknal mar a CAM-eljéras soran szerkeszteni kell egy tamasz strukturat.
® Ha a tdmasz struktura a nyersdarab maradékabol késziil, akkor a tdmasz volumenét tgy kell csokkenteni (pl. tovabbi
fogpotlasok behelyezésével), hogy a szinterelési folyamat kdzben biztositani lehessen az egyenletes felf(itést.
® Mindekdzben nem szabad tillépni a legszélesebb hidelem maximalis vastagsagat.
e {igyelni kell arra, hogy a lehetd legtobb dsszekotd elemet alkalmazzuk.
 Be kell tartani az adott szoftver gydrtéjanak a szinterelési tdmasz struktura kialakitasara vonatkoz6 elGirdsait.



> 2. CAM-eljaras/Utomegmunkalas

O 2. C(AM-eljaras/Utémegmunkalas
O 2.1 (AM-eléallitas/Nagyitasi szint

Példa a CAM-egység nyersdarabokkal
vald feltoltésére

¥ Nagyitasi szint feliratként a diszken

Nagyitasi szint vonalkddként a tombon

LY Orl6fog szinterelés el6tt és utan;
szinterelési zsugorodas kb. 20 szézalék

0 Megjegyzés:

® VITAYZ ST- és XT-anyagok mardsat feltétleniil szarazon kell végezni, mert csak igy biztosithatdk az
idedlis fényoptikai tulajdonsagok (transzlucencia).

® AVITAYZT- és HT-anyagok nedvesen és szarazon egyarant csiszolhatok vagy marhatok.

e VITA Zahnfabrik mindhérom térdimenziéban (X-, Y-, Z-irdny) meghatdrozza a nagyitdsi szintet,
az informdciot pedig szovegesen vagy vonalkéd formdjaban adja meg a nyersdarabra nyomtatva.

e Szoftvertdl fiiggden diszkeknél a nagyitdsi faktor (pl. 1,2264) vagy a megfelel6 X-, Y- (pl. NF: X,
Y =22,64), valamint a Z-érték (pl. Z = 22,40) kérdezhetd le. A megfeleld értéket ezutan be kell
irni a megfelel6 CAM-szoftverbe.

e Tomboknél a vonalkddot szkenner olvassa be az eszkozbe. Ha ez nem lehetséges, a kdd szoveges
lizenetként is megadhato (pl. *Z24809F).

C— Kérjiik, vegye figyelembe:
® Ha VITAYZ HT-t nedvesen munkdltdk meg, akkor a tovabbi feldolgozds el6tt tisztitéégetést kell
végezni.



> 2. CAM-eljaras/Utomegmunkalas

@ 2.2 Fogpétlasok utémegmunkalasa tamasz-struktira nélkiil

LW Fogpotlas az dsszekotokkel, mards utan. Szétvélasztds az 6sszekotd elemek EP Elvékonyitott dsszekotd elemek
elvékonyitdsaval. elvagdsa.

[P Fisszurak vatos, nyomas nélkiili
utanhuzasa fisszdra faréval.

L (sszektd elemek lecsiszoldsa
gyémanttal vagy keményfém mardval.

I® Felszin finom kiegyenlitése. (P El6polirozas szilikonmentes
gumipolirozéval.

0 Megjegyzés:

® Tamasztd struktura nélkiili sz016 korondknal és hidrestaurdcioknal a CAM-eljérds utdn az 6sszes 6sszekotd elemet elészor félig kell
levélasztani gyémant csiszold szerszammal vagy ferde fogazasi keményfém mardval.

o KovetkezG Iépésként eldszor a pilléreknek tamasztott dsszekotd elemeket kell teljesen levdlasztani, és csak ezutén a kdztes tagok
osszekotdit.

c, Kérjiik, vegye figyelembe:
® Ahidrestauréciékat approximdlisan nem szabad gyémant vagotéarcsaval szeparalni, mivel az kényszertorési pontokhoz vezethet.
o (ut-Back technikandl a funkcionalis felszineket vagy teljesen a cirkénium-dioxidban kell tartani, vagy nagyvonaltan kell
eltdvolitani, azutan teljes egészében rétegezni kell.
® Be kell tartani a gyartoknak a minimalis falvastagsagokra vonatkozd elGirdsait.



> 2. CAM-eljaras/Utomegmunkalas

@ 2.3 Fogpétlasok utomegmunkalasa szintereld tamasz struktiraval

)

EP Osszes vesztibularis 6sszekotd elem
amaras utan. fogpotlas vesztibuldris oldalan. elvékonyitdsa.

[¥ Osszekotd elemek elvékonyitasa a

L¥ Szemben 4ll6, vesztibuldris dsszekoto Levalasztott és atdolgozott fogpdtlas a
elemek dvatos levalasztésa. tdmasztd struktiraval.

0 Megjegyzés:

® Anyolcvagy tobb taghél allé hidakat szinterezés el6tt nem szabad levalasztani a tdmaszté struktdrarél.

® Azeltdvolitandd dsszekdtd elemeket arra alkalmas csiszold szerszammal félig at kell vagni (elvékonyitds).
® Végiil az 0sszes vesztibuldris 6sszekotd elemet és a kiilsd ivet dvatosan le kell valasztani egy vdgétarcsaval.
® Az Osszekot6 elemek kiilsd illesztéseit Gvatosan le kell csiszolni.

(\ Kérjiik, vegye figyelembe:

o AVITA YZ-fogpétlasokon végzett utdmegmunkaldst lehetdség szerint mindig szinterezetlen dllapotban végezziik.

® (sak arra alkalmas csiszoléfejjel (pl. finomszemcsés gyémanttal, finom fogazasti keményfém mardval, cirkénium-dioxid
csiszoléval), alacsony fordulatszamon (< 20.000 1/min) és kis nyomdssal dolgozzon. Keriilni kell a kerdmia tilmelegedését.

e Atdolgozaskor mindenképpen figyeljiink a minimalis falvastagsagokra és az dsszekotd elemek vastagsagara (lasd 9. oldal!).

® Ha a fogpétlds szinezéséhez folyadékokat hasznalunk, akkor a teljes okkldzids felszint gyémadntcsiszoldval finoman &t kell
csiszolni, a fisszirdkat pedig 6vatosan kontdrozni kell, hogy a felszin megnyitasaval elésegitsiik a folyadékfelvételt.

® A csiszoldport szinterezés el6tt ecsettel vagy olajmentes siritett levegdvel alaposan tavolitsa el a fogpotlasrél.

o Afogpétldsokat szinterezés el6tt nem szabad lefujni vagy g6zborotvéval tisztitani!

(\ Tippek:

® A tdmoritd szinterezés el6tt javasolt a kicsiszolt fogpdtlast simitd eszkozzel egyenletessé tenni, vagy szilikonmentes
polirozéval elvégezni a fogpétlds el6polirozésat; teljes anatomikus fogpétldsoknal ez megkdnnyiti a magasfényre polirozast.

® A manudlisan festett fogpétlasoknal csak durva gumipolirozot szabad haszndlni, igy elkeriilhetd a felszin ,tomorodése”,
valamint az ezzel jéré egyenetlen festés.

® ElGpolirozdshoz PUR alapu gumi polirozé hasznélata javasolt.



> 3. Szinezés/Szinterezés

(© 3. Szinezés/Szinterezés
C 3.1 Munkafolyamat (-opciok) Szinezés/Szinterezés

VITA VITA

! =

1% t LK 3
VITAYZ""*-fogpétlas VITA YZ"“"""-fogpdtlas
(szinezetlen) (eldre szinezett)
Manualis szinezés
Meritéses technika Ecset-technika
(VITAYZT) (VITAYZ HT, ST, XT)

Szinterezés

Speed Standard
(VITAYZT, HT, ST, ST multiColor) (VITAYZT, HT, ST, XT)

Szinterezett fogpotlas

0 Megjegyzés:
o VITAYZT""-vdltozatot szinterezés el6tt meritési technikdval szinezziik.
e VITAYZHT, ST, XT""-valtozatokat szinterezés elGtt ecset-technikaval szinezziik.
o VITAYZ" y3ltozatok mar elére szinezettek, igy kozvetleniil szinterezhetdk.



> 3. Szinezés/Szinterezés

@ 3.2 El6készités szinterezéshez

MS égetdcsésze. [¥ Szinter gyongyok alkalmazasa. MS égetdcsésze szinter gyongyokkel
toltve (min. 3-réteg(i gyongyalap).

Masodik MS égetdcsésze tévtartokkal, MS égetdcsésze fogpdtldsokkal [P Color/Multicolor-fogpotlasok
egymadsra halmozéshoz vagy megtoltve. szinterezése rakdsoldssal.
takardshoz.

I Egymésra helyezett MS égetdcsészék [P Opcionalis: manuélisan szinezett LD Elére szinezett Color/Multicolor- és
manudlisan szinezett fogpotlasokkal. fogpétlasok takardsa. manudlisan szinezett fogpétldsok
egyidej(i szinterezése.

Az égetGcsészék nem helyezhetdk
kozvetleniil egymadsra.

Megjegyzés:

® Aszinter gyongyot 3 réteghen az MS égetdcsészébe, vagy kozvetleniil az égetétalpra kell helyezni.

e Tobb fogpdtlas eqyidejii szinterezéséhez (rakdsolva szinterezés) az els6 égetdcsészére eqy masodikat kell illeszteni tavtartok
segitségével. Max. 2 égetdcsésze hasznalhato. A tvtartd tamaszokat egyenletesen osszuk el az égetdcsészén vagy az égetétalpon,
és erre helyezziik az MS égetdcsészét.

® Az MS égetdesészéket csak a megfeleld Universal-programok haszndlata esetén szabad egymadsra halmozni! Gyors szinterelésnél
nem szabad rakésolni.

10



> 3. Szinezés/Szinterezés

Javaslat fogpotlasok égetdocsészében torténd pozicionalasara

2 Frontfog koronak

Y Oldalfog koronak

2 Frontfog hidak

Y Oldalfog hidak

Fogpotlasok
»szintereld
tamasszal

Javasolt

)

Frontfog-korondkat a labidlis
felsziniikre fektetni.

o

Fogpétlasokat az okkluzélis
felsziniikre fektetni.

)

Fogpotlast a metszGélre fektetni;
hidtagokat mindig megtdmasztani;
sziikség esetén kissé "benyomni".

Fogpédtlasokat okkluzalis felsziniik-
kel kissé a gyongyalapba "nyomni".

Hidakat vertikalisan kozvetleniil
az égetétalpra helyezni.

(\’ Kérjiik, vegye figyelembe:

Lehet

Frontfog-restauraciokat az
ordlis felsziniikre fektetni.

Megengedett a hidak labialis
pozicionaldsa.

Fogpdtlast a labidlis vagy
ordlis felszinére helyezni.

Hidakat horizontalisan a szintereld
tamaszra helyezni.

Nem lehet

Q

Fogpdtlasokat SOSEM szabad
a koronaszélekre helyezni!

Q

Fogpétlasokat SOSEM szabad
a koronaszélekre helyezni!

Q

Fogpdtlasokat SOSEM szabad
a koronaszélekre allitani!

Nem szabad a fogpdtlasokat
a koronaszéleken megtamasztani.

A szinterel6 tamasszal ellatott

fogpétldsokat ne helyezziik
égetdcsészébe.

® Akorona- és hidrekonstrukciékat mindig alaposan, teljes felsziniikon meg kell tdmasztani a szintergyongy-alappal.
o Aszinter gyongyok alkalmazasanak alternativajaként a hidkonstrukciok szintereld cseppekkel is megtdmaszthatok.
o Afogpdtldsok nem érintkezhetnek egymdssal.
® Nagyobb munkadarabok vagy tébb egység kozvetleniil a szinter gyongyckkel feltoltott éget6talpon, vagy a tévtartdk segitségével

kozvetleniil az éget6talpon is elhelyezhetd.
® Aszinter gyongyok nem "szorulhatnak be" a hidcsatlakozdk régidjaban.

11



> 3. Szinezés/Szinterezés

@ 3.3 Utémegmunkalas szinterezés utan

L Megmunkalas vizhiitéses turbinaval. ¥ Hidkonstrukcio 6vatos levalasztésa.

0 Megjegyzés:

® Aszintereld tamasszal elldtott hidkonstrukciok csak a teljes leh(ilés utan, nagyon lassan és évatosan, idedlis esetben vizhiitéses
turbindval valasztandok le.

cf Kérjiik, vegye figyelembe:

® Atomorre szinterezés utani levalasztast és kidolgozast mindenképp bdséges vizhiités mellett kell végezni.

® Mivel a kerdmia-anyagok feliileti minésége dont6 jelent6séggel bir a hajlitészilardsag szempontjabél,
ezért ltalaban keriilni kell, ill. minimalisra kell korldtozni a szinterezett fogpdtlasok utémegmunkaldsat.

o Az elkeriilhetetlen utémegmunkaldshoz hasznaljon piros szinkddoldsu, finomszemcsés gyémantot (finom 27 — 76 pm) vagy még
kisebbet (sdrga, extra-finom: 10 — 36 pm vagy fehér, ultra-finom: 4 — 14 pm) és vizh(itéses nedves-csiszold turbindval dolgozzon,
csekély csiszolasi nyomds mellett.

o Alternativ megolddsként dtdolgozhaté puha, gyémant bevonatd gumipolirozékkal és kézidarabbal, kis fordulatszamon,
csekély nyomds mellett.

e Atdolgozaskor figyelni kell a minimalis falvastagsagokra.

o Avazak kidolgozasakor ligyelni kell arra, hogy ne keletkezzenek éles peremek.

o Feltétleniil keriiljiik a szinterezett VITA YZ-fogpétlasok csiszolészerszamokkal végzett dtdolgozasat, kiilindsen a hidak konnektor
részeinél.

o Tipp:
e Kizardlag PU (poliuretan) kotés(i polirozéval dolgozzunk. A keletkezett maradvanyok kdnnyen eltavolithaték és maradvanymentesen
elégnek.
e Aszilikon kotés( polirozéknal fennall a veszély, hogy a keletkezett tormelék nem tévolithaté el maradvanymentesen. Ez negativ

hatésal lehet a leplezd keramia vagy a glaziirmassza tapaddsi zéndjéra.
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> 4. Monolitikus fogpétlas

(@ 4. Monolitikus fogpétlas
(© 4.1 Munkafolyamat (-opciok) monolitikus fogpétlashoz

VITA VITA

W !
e

T1m
VITA YZ"i*-ygltozat VITA YZMticry3ltozat(ok)
(szinezetlen) (eldre szinezett)
monolitikus monolitikus
Manualis szinezés

Ecset-technika

FOLYAMATLEPESEK A FOGASZATI LABORBAN

Szinterezés
Magasfényre polirozas

Festési technika (Karakterizalas + glazurozas, 2-szer)

v

Kész fogpatlas

c Megjegyzés:

® Munkafolyamat elGreszinezett VITA YZ“ - vagy VITA YZ""*"-anyagokbdl késziilt monolitikus fogpétldsokhoz,
valamint ecset-technikdval manualisan szinezett VITA YZ"""-vdltozatokhoz.
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> 4. Monolitikus fogpétlas

(\ 4.2 Magasfényre polirozas karakterizalas/glazirozas elétt

L VITA SUPRINITY Polishing Set E¥ VITA SUPRINITY Polishing Set
technical (extraoralis) clinical (intraoralis)

0 Megjegyzés:

® Abecsiszolt régidk elépolirozasa a VITA SUPRINITY Polishing Set technical/clinical pink szind, gyémant
bevonatu gumipolirozéjaval torténik 7.000 - 12.000 min™ fordulatszdmon.

e Ezt kdvetden keriil sor a magasfényre polirozasra a gyémant bevonat, sziirke polirozé szerszamokkal,
csokkentett, 4.000 - 8.000 min™ fordulatszamon.

c, Kérjiik, vegye figyelembe:
® Monolitikus fogpétlasoknal kiilondsen fontos az okkldziés felszin polirozdsa, féleg azokban a régiékban,
amelyek kozvetlen kapcsolatban édllnak az antagonistaval.
® Afunkciondlis csiszolds utan a csiszolt okklizis feliiletek felszineit utélag nagyon dvatosan polirozni kell.
e Altalaban véve: ha a felszint magasfényre poliroztak, akkor sokkal kevésbé, ill. a labortesztek szerint szinte
egyaltaldn nem abraziv. A magasfényre polirozas ily médon védi az antagonistat a nem kivant kopdstol.
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> 4. Monolitikus fogpétlas

0 4.3 Véglegesités karakterizalassal/ glaziirozassal

@,

D TN

Az antagonistaval kozvetleniil érintkezé A felszinek jobb nedvesithetdsége
régiok magasfényre polirozasa. érdekében GLAZE LT Spray kiilon
alkalmazasat javasoljuk.

LW Szinterezett fogpétlas.

AS,

il A
LY Azilleszkedési problémak elkeriilése E Fogpétlds az elsd glazirégetés utan. (P Karakterizalas VITA AKZENT Plus EFFECT
érdekében tdvolitsa el a glazirmasszat STAINS anyaggal a glazdr masodik
a korona belsejébdl. felhorddsakor.

A A A

” Kész fogpotlas bukkalis nézetbdl. Kész fogpotlas ordlis nézetbdl.

o Megjegyzés:
o Festési technika segitségével a VITA YZ rekonstrukcidk szinterezés utén egyedileg karakterizlhatdk festéssel és glazdrozassal.
® AVITAYZ ST- és XT-fogpotlasok festése el6tt ajanlott mdianyagcsonkokat késziteni, hogy szimuldlhassuk a csonk természetes
szinét.
® Aszinhelyredllitasra vonatkozdan a 8. Szinhelyredllitas/Kiégetés” fejezethen megfelel6 szinhelyredllitasi tdblazatokat taldl a
nyersdarab-valasztékrdl, az ecset-, meritéses, réteg- és festési technikarol.

(\ Kérjiik, vegye figyelembe:
® Az olyan monolit VITA YZ-fogp6tlasoknal, amelyeket manualisan szineztek VITA YZ SHADE LIQUID-del, a glazirégetést nem
szabad 850 °C feletti hémérsékleten végezni. Az ilyen esetekhez VITA AKZENT Plus GLAZE LT/FLUOGLAZE LT alkalmazésa javasolt.
® Monolitikus VITA YZ-fogpétlasoknal feltétleniil sziikség van az okkluzidban all6 felszinek magasfényre polirozdsdra. Ezt koveti a
kétszeres glazurfelvitel.

Hivatkozas:
o AVITA YZ-fogpétlasoknak a paciens szdjaban torténd rogzitésérdl a www.vita-zahnfabrik.com/adiva oldalon taldl informéciét.
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> 4. Monolitikus fogpétlas

@ 4.4Javaslatok karakterizalashoz és glazirozashoz

A = '4\

LW Karakterizalas VITA AKZENT Plus Készre glazirozott munka okklazids n Glazdrozott munka bukkalis nézetbdl.
EFFECT STAINS anyaggal a glazur nézethdl.
masodik felhordasakor.

o Megjegyzés:

o Karakterizalas szinezdkkel
© A szinr8gzitd és karakterizald égetés el6tt a fogpétlasnak szennyez6dés- és zsirmentesnek kell lennie.
o Intenzivebb szinhatdst ismételt festés és égetés révén érhetiink el, nem pedig vastagabb festékréteggel.
o Incizdlis jl|. okkluizids régiéban az él és a transzlucencia tovabbi imitalasara a VITA AKZENT Plus EFFECT STAINS anyagok
(pl. ES10, ES11, ES12, ES13) alkalmazhatdk.
© A csticskok és fisszurdk egyedi karakterizaldasdhoz a VITA AKZENT Plus EFFECT STAINS ES05—ES07 hasznélhaté.
o A fogtest szinének intenzivebbé tételéhez VITA AKZENT Plus CHROMA STAINS, ill. BODY STAINS anyagok allnak rendelkezésre.

® Glazurégetés glazirmasszakkal
o A glazirégetés végezhetd porral, pasztaval vagy spray-masszakkal.
o A fluoreszcencia fokozdsdhoz a VITA AKZENT Plus FLUOGLAZE LT spray éll rendelkezésre.
o A til gyenge vagy hidnyzé approximélis érintkezések VITA AKZENT Plus FINISHING AGENT felrakdséval pétolhatok.
o A fogpétlds belsé felszinén talalhato glazirmasszat kiégetés ELOTT feltétleniil tavolitsuk el egy ecsettel.

(\ Kérjiik, vegye figyelembe:
® Informécid a megfeleld szinrdgzit és glazdrégetésrél a,8. Szinhelyredllitas/kiégetés” fejezetben.

Hivatkozas:
® Akarakterizaldsra és glaztrra vonatkoz6 részletes informacidért kérjiik, lapozza fel
VITA AKZENT Plus feldolgozasi Gtmutatdjat Nr. 1925.
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Y 5. Szinhelyreallitas/Kiégetés

(© 5.1 Szinterezési paraméterek

Szinterezési paraméterek VITA YZ HT-hez

N e e N — A
Program neve % T0 °C perc °C/perc T1°C perc °C %
YZ HT Universal 100 25 83:49 17 1450 120:00 200 100

Alegfeljebb 14-tagti fogpdtlasok VITA ZYRCOMAT 6000 MS/6100 MS

YZHT Speed kalyhakban, gyors iizemmaédban 80 perc alatt szinterezhetdk.

Szinterezési paraméterek VITA YZ ST-hez

N e e N — S
Program neve % To°C perc °C/perc T1°C perc °C %
YZ ST Universal 100 25 188:08 8 1530 120:00 200 100

Alegfeljebb 14-tagu fogpdtlasok VITA ZYRCOMAT 6000 MS/6100 MS
kélyhakban, gyors izemmédban szinterezhetdk.

Szinterezési paraméterek VITA YZ XT-hez

YZ ST Speed

. 4 4 . — ~a
Program neve % To°C perc °C/perc T1°C perc °C %
YZ XT Universal 100 25 356:15 4 1450 120:00 200 100

N e e N e e N — S
Program neve % To°C perc | °C/perc T1°C perc | °C/perc T2°C perc oC %
YZ One for all 100 25 51:28 17 900 | 137:30 4 1450 | 120:00 | 200 100

o Megjegyzés:

® AVITAYZT,VITAYZ HT, VITAYZ ST és VITA YZ XT anyagok feldolgozasahoz sziikséges programok Gsszes paramétere elGre
fel van telepitve a VITA ZYRCOMAT 6000 MS/6100 MS szinterkalyhakat iranyit6 VITA vPad kezel@szerv szoftverében.

® Az optimalis szinhelyredllitas érdekében az adott anyaghoz tartozé anyag-specifikus Universal szintereld programot
javasoljuk haszndlni.

® Kiilonboz6 anyagok egyidejd szinterezéséhez az,YZ One for all” szintereld program &ll rendelkezésre.

® Az,YZ One for all” szinterez6 programnal az adott anyaggal optimdlisan nem Gsszehangolt szinterelési paraméterek
miatt el6fordulhatnak minimdlis szineltérések.

C, Kérjiik, vegye figyelembe:
o Szinterelés CEREC SpeedFire kalyhaban

o VITAYZ HT szinterezését CEREC SpeedFire kalyhdban jévahagytdk.

o Ezzel dsszefiiggésben a VITA YZ HT SHADE LIQUID-del szinezett VITA YZ HT-fogpétldsok is
eldszarithatok, majd azt kovetden szinterezhet6k CEREC SpeedFire kdlyhdban.

©a glaztrhoz kizérélag a VITA AKZENT Plus porfestékek, a VITA AKZENT Plus GLAZE LT Powder
és a VITA AKZENT Plus GLAZE LT Spray megengedettek.

o Kérjiik, vegye figyelembe a CEREC SpeedFire kdlyha (Sirona Dental Systems GmbH) hasznalati utasitasat!
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Y 5. Szinhelyreallitas/Kiégetés

(@ 5.2 Szinreégetés
Program neve Vt. °C ;: ;: o(;:rc T°C ;eTc Vac. perc ?(A
Fixalg égetés 500 4:00 3:15 80 760 1:00 - -
Program neve Vt. °C ;: ;: °C;e'rc T°C ;eTc Vac. perc TCA
GLAZE LT Powder/Spray 400 4:00 5:36 80 850 1:00 - -
FLUOGLAZE LT Spray 400 4:00 5:36 80 850 1:00 - -
GLAZE LT Paste 400 6:00 5:36 80 850 1:00 - -

o Megjegyzés:

® Az olyan monolit VITA YZ""*-fogpotldsokndl, amelyeket manuélisan szineztek SHADE LIQUID-del,
a glaztrégetést nem szabad 850 °C feletti hémérsékleten végezni.

® Azilyen esetekhez VITA AKZENT Plus GLAZE LT, ill. FLUOGLAZE LT alkalmazasa javasolt.

® A szinrogzitd égetés barmely anyagkombindcid esetén alkalmazhatd.



(\ A VITAYZ ST cirkonium alapanyaghoz alkalmazhato kiegészito VITA anyagok

VITA LUMEX AC — CUTBACK KIT

A VITA LUMEX AC egy leucittal megerdsitett iivegkerdmia leplezd rendszer,
amely segitségével teljes és részleges leplezéseket készithetiink szinte az
o0sszes fémmentes alapanyagbol késziilt vazra, anatomikus alapformara,
dentinmag-korondra- igy a VITA YZ ST cirkénium anyagbdl késziilt
struktdrakra is. A CUTBACK technoldgia alkalmazésénak esetében a VITA
LUMEX ACrendszerében rendelkezésre dllnak olyan masszak, amelyek
egyszer(vé, gyorssa és praktikussa teszik az egyediesitést. A VITA LUMEX AC
CUTBACK KIT 5 féle ENAMEL, 8 féle TRANSLUCENT, 3 féle OPAL
TRANSLUCENT és 2 féle CORRECTIVE masszat tartalmaz, emellett a készlet
része a fényégetéshez sziikséges Akzent Glaze LT por és a fényfolyadék.

VITA LUMEX® AC POWERWASH KIT- VITA classical A1-D4®/VITA 3D MASTER®
A VITA LUMEX AC Powerwash anyaga egy forradalmian uj fejlesztés(i
kerdmia anyag, amelynek alkalmazasat kifejezetten magas fényatereszté
tulajdonségu cirkon vazak esetében ajanljuk. A specidlis massza haszndlata
biztositja a harméniat az elkésziilt vz és az elvart fogszin kozott, emellett a
- modern, magas transzlucencidju cirkon vazak esetében kikiiszoboli az
eléfordulé sziirkés hatdsokat. A készletek tartalmazzak az osszes VITA
szinhez tartoz6 anyagot, dolgozzon a labor VITA Classical A1-D4, vagy VITA
3D MASTER szinrendszerben.

AKZENT plus

A teljes anatémikus cirkénium potldsok szinterezést kovetd kiilsd festéséhez
kivaléan alklamazhato fest6, szinezd csaldd. Az EFFECT STAINS szinez6kkel
egyedi hatdsokat tudunk elérni, BODY STAINS anyagokkal az alapszin
szintelitettségét tudjuk ndvelni, megtdmogatni, a CHROMA STAINS
segitségével szinkorrekciokat végezhetiink mind VITA Classical A1-D4, mind
VITA 3D MASTER szinrendszerben.

VITA ADIVA 1A CEM Ultra Opaque

A VITA ADIVA I1A-CEM egy kiilonlegesen opékos, erdsen maszkold, gyors
keményedés(i ragasztokompozit. Az anyagot tobbek kozott egyedi
felépitmények titdn bazisokra torténd rogzitéséhez, valamint koronak és
mezostruktdrdk felépitményekre torténd végleges ragasztdsara

p— hasznalhatjuk. A kivételes és egyedi fedd tulajdonsaganak készonhetden
kivaléan alkalmazhato a magas transzparenciajd fogp6tlds fémszin illetve
elszinezddott alapokon torténd rogzitéséhez.
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