o T——_

Index
1. A tervezes célja 6. A telepithet6 egységek mérete és szama
2.  ZV-42W beallitasok vs egyéb 7. A ZV-42W telepitése
gyartok beallitasai
3. Termékspecifikaciok 8. A ZV-42W és az AK-1 kombinalt hasznalata

4. A ZV-42W telepitésének lépései 9. A felhasznal6i kézikonyv elérése

5. Tovabbi tartozékok a ZV-42W-hez 10. ZV-42W Millbox munkafolyamat



1. A tervezes célja

® (el
O AZV-42W tobbcsapos befogo segitségével a felhasznalo akar 6 keramia, kompozit gyanta
vagy PMMA poétlast is megmunkalhat egyszerre.

Meglévo rogzito
resz




“

2. ZV-42W beallitasok vs egyéb gyartok beallitasai

— Q . ® f—'\.
W DGSHAPE /imes-icore AMANNGIRRBACH

Terméknév DWX-42W CORITEC one Ceramill mikro ic

A megfelel6
blokkok 3 pcs.
szama

1 pcs.

Tobbcsapos

3x Milling AG
ZN-42W (6 pcs.) X 3 pcs.) X

befogd opcidk




Frissitées

“

3. Termékspecifikaciok

Tartalom

Megjegyzesek

A termék
attekintése

Akar hat blokk befogasara
alkalmas befogo

Célmodell

DWX-42W

DWX-4W nem tamogatott

Kombinaltan
hasznalhato opciok

AK-1

Tamogatott CAM

Millbox, hyperDENT

Hamarosan megjelenik
* A WorkNC és a GO2cam nem tamogatott

A termék Osszetétele

Tobbcsapos befogd, hatszogletti
csavarkulcs, felhasznalodi
kézikonyv QR-kod
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4. A ZV-42W telepitéesenek lepeései

1. Telepitse a ZV-42W-t a kézikonyv szerint

2. Frissites

. CAM

Millbox for DGSHAPE Wet Mills v4.2.x(2020), vagy Ujabb
verzio

hyperDENT service pack 1 for 9.1, vagy ujabb verzio
. Firmware V3.00, vagy ujabb verzio

. VPanel V3.8.1, vagy ujabb verzio
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5. Tovabbi tartozekok a ZV-42W-hez

Alkotdelem

A csavarok
mar részei

You can view and download the electron-
* You can also view this website fro~
BFIZaT7IVE. TP

* UH A MERR- S

httpe-’

Hatszégletu csavarkulcs (3Felhasznaléi kézikonyv QR kéd
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6. A telepithet0 egységek mérete és szama

o A jobb oldali abra mutatja a csatlakoztathato —— — -
zélesség: 18 mm vagy kevesebb Szélesség: 18 mm vagy tobb
; ; ; ) o Mélység; 15,85 mm vagy kevesebb Mélység: 15,85 mm vagy kevesebb * 1
egységek szamat a munkadarab méretétol . ey
(X3 ” O L] ®3
fliggoen. o 10
, , L Q 10,
® A PMMA anyagok és tartok telepitesével o 1o
(} @'
kapcsolatos tovabbi informaciok a \ S
sy 7. s eg ee Mélység; Legalabb 15,85 (PMMA stb.) * 1 Tartokészlet (AK-1) * 1
DWX-42W felhasznalé6i kézikényvben e i
talalhatok. % A
A *¢Ha a vagast * 1 korilmények kozott végzi, ollo
ne hasznélja a tartot. o
@1
Ellenkez0 esetben az orso litkozhet a

] tartoval, és az ors6 karosodasahoz vezethet.



7. A ZV-42W telepitese

Végezzen

automatikus

korrekciot

Lazitsa meg a két csavart, 2 Csatlakoztassa a 3
1 amig a tarto ki nem tobbcsapos befogét a

szabadul az alapbol.

forgo tengely egységhez.

7 A telepités 6 Csatlakoztassa a 5 Csatlakoztassa a 4 Csatlakoztassa a
befejezodott. tartét az alaphoz. munkadarabot a munkadarabot egy
tartohoz * tobbcsapos befogdhoz

*A részletekért olvassa el a hasznalati Utmutatot.
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8. A ZV-42W és az AK-1 kombinalt hasznalata

AK-1 csatlakozas

ZV-42W alap

ElOmart Titan
csatlakozasi hely

4 A ZV-42W alapja hasznalhaté az AK-1-el egyiitt.
4 Az AK-1 csatlakozé kozvetleniil a ZV-42W alapjahoz rogzithetd..

*Az AK-1 hasznalatanak megismeréséhez olvassa el az AK-1 els6dleges
informaciokat

*Az AK-1 hasznalata esetén vegye le a ZV-42W tartojat.
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9. A felhasznaldi kezikonyv elérese

2Vv-a42W W DGSHAPE

Information for ZV-42W User's MANUAL

V-32W 1 —H—ZX2 =217 I DTER

You can view and dawnlo dh electronic-format manual frem the following URL or QR code.
*You can also view this website from a smartphon:

BWFIZaTIME. FRRURL EHE QR O— KL oMES LTS r0— KT &4 t*%?

CEYA FIAR— P74 DSLHRT AT ENTEEY
https://downloadcenter.rolanddg. com/ZV 42W

Compa luct names tered trademarks of their respective holder

ny naj
‘Eﬂi‘fﬂ‘(l. %x?i& N %i; ﬁ&@ﬁﬁ&&vﬁﬁﬁﬂ??‘ II|I|III‘II|III|I‘I

Copyright © 2020 DGSHAPE Corpor

A felhasznaloi kézikonyv elérhetd okoseszkozrdl a QR-kod beolvasasaval vagy az URL megadasaval.
A termékhez QR-kodot és URL-t tartalmazé dokumentum tartozik.
Az elektronikus kézikonyv az inditaskor jelenik meg.

Hasznalat el6tt feltétleniil olvassa el a kézikonyvet.



10. ZV-42W Millbox
munkafolyamat

1. A DWX mardgép és az anyag kivalasztasa

utan valassza ki a ZV-42W-t és a helyzetét.

2. Valassza ki a felhasznalast és a blokkot
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10. ZV-42W Millbox munkafolyamat

3. Ha tovabbi alkalmazasokat szeretne hozzaadni,

4. kattintson , majd kattintson - vagy kattintson

4. Valassza ki a poziciot, ahova hozza szeretné adni.
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10. ZV-42W Millbox munkafolyamat

5. Az Osszes alkalmazas telepitése utan

kattintson J@ a szamitas megkezdéséhez.
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