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Meglévő rögzítő 
rész

1. A tervezés célja
⚫ Cél

 A ZV-42W többcsapos befogó segítségével a felhasználó akár 6 kerámia, kompozit gyanta
vagy PMMA pótlást is megmunkálhat egyszerre.
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進行会議 経営会議

Terméknév DWX-42W CORiTEC one Ceramill mikro ic Z4

A megfelelő 
blokkok 
száma

3 pcs. 3 pcs. 1 pcs. 1 pcs.

Többcsapos 
befogó  opciók ZV-42W (6 pcs.) ×

3x Milling AG 

(3 pcs.)
×

2. ZV-42W beállítások vs egyéb gyártók beállításai



Tétel Tartalom Megjegyzések

A termék 
áttekintése

Akár hat blokk befogására 
alkalmas befogó

Célmodell DWX-42W DWX-4W nem támogatott

Kombináltan 
használható opciók AK-1

Támogatott CAM Millbox, hyperDENT
Hamarosan megjelenik

* A WorkNC és a GO2cam nem támogatott

A termék összetétele
Többcsapos befogó, hatszögletű 

csavarkulcs, felhasználói 
kézikönyv QR-kód

3. Termékspecifikációk
Frissítés



1. Telepítse a ZV-42W-t a kézikönyv szerint

2. Frissítés

• CAM

• Millbox for DGSHAPE Wet Mills v4.2.x(2020), vagy újabb
verzió

• hyperDENT service pack 1 for 9.1, vagy újabb verzió

• Firmware V3.00, vagy újabb verzió

• VPanel V3.8.1, vagy újabb verzió

4. A ZV-42W telepítésének lépései
Frissítés



5. További tartozékok a ZV-42W-hez

①Többcsapos befogó

Alkotóelem

Alap SzerelőcsavarokTartó

A csavarok 
már részei

Hatszögletű csavarkulcs ③Felhasználói kézikönyv QR kód



6. A telepíthető egységek mérete és száma

⚫ A jobb oldali ábra mutatja a csatlakoztatható

egységek számát a munkadarab méretétől

függően.

⚫ A PMMA anyagok és tartók telepítésével

kapcsolatos további információk a

DWX-42W felhasználói kézikönyvben

találhatók.
※Ha a vágást * 1 körülmények között végzi,

ne használja a tartót.

Ellenkező esetben az orsó ütközhet a 
tartóval, és az orsó károsodásához vezethet.

Szélesség: 18 mm vagy kevesebb
Mélység; 15,85 mm vagy kevesebb

Szélesség: 18 mm vagy több
Mélység; 15,85 mm vagy kevesebb * 1

Mélység; Legalább 15,85 mm (PMMA stb.) * 1 Tartókészlet (AK-1) * 1



7. A ZV-42W telepítése

Csatlakoztassa a 
többcsapos befogót a 
forgó tengely egységhez.

Végezzen 
automatikus 
korrekciót

Csatlakoztassa a 
munkadarabot egy 
többcsapos befogóhoz

Csatlakoztassa a 
munkadarabot a 
tartóhoz *

Csatlakoztassa a 
tartót az alaphoz.

A telepítés 
befejeződött.

2 3

4567
*A részletekért olvassa el a használati útmutatót.

Lazítsa meg a két csavart, 
amíg a tartó ki nem 
szabadul az alapból.1



8. A ZV-42W és az AK-1 kombinált használata

◆ A ZV-42W alapja használható az AK-1-el együtt.

◆ Az AK-1 csatlakozó közvetlenül a ZV-42W alapjához rögzíthető..

*Az AK-1 használatának megismeréséhez olvassa el az AK-1 elsődleges
információkat

*Az AK-1 használata esetén vegye le a ZV-42W tartóját.

ZV-42W alap
AK-1 csatlakozás

Előmart Titán 
csatlakozási hely



9. A felhasználói kézikönyv elérése
Új információ

A felhasználói kézikönyv elérhető okoseszközről a QR-kód beolvasásával vagy az URL megadásával. 

A termékhez QR-kódot és URL-t tartalmazó dokumentum tartozik. 

Az elektronikus kézikönyv az indításkor jelenik meg.

Használat előtt feltétlenül olvassa el a kézikönyvet.



Új információ

1. A DWX marógép és az anyag kiválasztása
után válassza ki a ZV-42W-t és a helyzetét.

2. Válassza ki a felhasználást és a blokkot

10. ZV-42W Millbox
munkafolyamat



Új információ

4. Válassza ki a pozíciót, ahová hozzá szeretné adni.

3. Ha további alkalmazásokat szeretne hozzáadni,

4. kattintson    , majd kattintson     , vagy kattintson

10. ZV-42W Millbox munkafolyamat



Új információ

5. Az összes alkalmazás telepítése után
kattintson  a számítás megkezdéséhez.

10. ZV-42W Millbox munkafolyamat






