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1. Az arc anatomiajat és az alametszéseket konnyebb marni 90 fokos
beallitassal.

> Az atviteli sebesség és a minGség megegyezik
a DWX-51D-vel

1. A tervezes célja

ElOtte

Jelenlegi DWX-52D adapter ZMA2-52D

Az eltolas nem zavarja az adaptert. Nagy
applikacidk is marhatoék.

Az eltolt rész zavarja az adaptert.
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2. Termékspecifikaciok

Tetel Tartalom Megjegyzések
A termek C tipusu adapter 90 fokos megmunkalashoz és
attekintése marasi tartomany boévitéséhez
Célmodell DWX-52D
Tamogatott CAM Millbox, hyperDENT Mar megjelent
*A WorkNC és a GO2cam nem tamogatott
L , Nyitott széll adapter,
A termeék osszetetele Y z€'Ll adap
felhasznaloi kézikonyv
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3. A ZMA2-52D telepitésének lepeései

1.  Telepitse a ZMA2-52D-t a kézikdnyv szerint

2. Frissitse a szoftvert

. CAM

MillBox DGSHAPE Edition v6.2.0(2020) 2, vagy Ujabb verzio

hyperDENT v9.1, vagy ujabb verzio

. Firmware V1.40, vagy ujabb verzio

. VPanel V3.8.1, vagy ujabb verzio



4. Tartozekok a ZMA2-52D-hez

“

Adapter Base Mounting Screws  Adapter Cap

ZMAZ2-520 v~

Information for ZMA2-52D Ug
IMA2-52D 1—%—-X

You can view and download the ele~*
* You can also view this website
BFRZa7ild. ™

(@QFelhasznaldi kézikonyv QR kéd

o AT -
httr _om/ZMA2-52D i
c‘ iil i
tered trademarks of their ve holder:
aﬂwﬁmaxﬁiﬁﬁgrv

100002

2679




5. A ZMAZ2-52D hasznalatanak lépései

) Rogzitse az adapter kupakjat a
Tavolitsa el az adapter kupakjat Allitsa be a tomb megmunkalast az rogzitécsavarral
adapteralapon

Ny

) a0

A telepités befejez6dott. 4 Dokkolja az adaptert a tomb befogdba

* A részletekért olvassa el a hasznalati Utmutatot.
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6. A felhasznaloi kézikonyv elérese

ZMA2-520 vocshae

Information for ZMA2-52D User's MANUAL

ZMAZ2-520

ZIMA2-52D 1—H— X3 = a7IV DTER

and download the elec c-format manual from the following URL or QR code.
’You \ wt‘wlhls ebsit fumasmdrlphunr.

E?:? a7k, FRRURLEfIZ QR I— FASHESLUS Y yO—-FFaT L08TE 3:’3
YU A MERAR— P T4 D SLHEET AN TEET,

Ol i
https://downloadcenter.rolanddg.com/ZMA2-52D Egi=dk

Rt ey
E

Company names and product names are trademarks of ered trademarks of their respective holders

ZErnTw éz&% fIEAES ﬁﬁmﬁ?k&ﬁ%ﬁﬁ#"‘(?’ IIII IH|I||‘HII‘I
l!679

10000

Copyright © 2020 DGSHAPEC orporation
https://www.dgshape.com/
R1-201030

A kézikonyvet okoseszkozérdl tekintheti meg a QR-kéd beolvasasaval vagy az URL megadasaval.
A termékhez QR-kodot és URL-t tartalmazé dokumentum tartozik. Az elektronikus kézikonyv az inditaskor
jelenik meg.

Hasznalat el6tt feltétleniil olvassa el a kézikonyvet.



.

7. ZMA2-52D Millbox munkafolyamat

1. A DWHX és az anyag kivalasztasa utan
valassza a ZMA2-52W lehetOséget.

2. Valassza ki a felhasznalast és a tombot.
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7. ZMA2-52D Millbox munkafolyamat

3. Vigye a feldolgozni kivant alkalmazast 90 fokkal a lemez jobb szélére, és

helyezze a tartocsapot a megfelel helyre

4. Kattintson
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7. ZMA2-52D Millbox munkafolyamat

5. Kattintson fg\‘*

6. Valassza ki a nyitas szoget.




7. ZMA2-52D Millbox munkafolyamat

7. Kattintson 0

8. Valassza ki a marando teriiletet 90 fokkal

= A vagasi teriiletet korbe foglalva toltheti ki.
= Fesse le a 90 fokos feldolgozasi teriiletet ecsettel
=Torolje, ahol hibazott

=Torolje az 6sszes kijelolt teriiletet

= Térjen vissza az el6z6 oldalra

“[o].] ]
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7. ZMA2-52D Millbox munkafolyamat

9. A kivalasztott 90 fokos marasi teriilet

zold szinnel jelenik meg.

Kattintson m ha a

kivalasztas befejez0dott.

10. Inditsa el a szamitast.
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7. ZMA2-52D Millbox munkafolyamat

11. Miutan megjelenik a Maras opciok panel, valassza ki a kivant

.specialis megmunkalas 90" beallitast.
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